
                                                         
eine neue Dimension beim Laserschneiden 

Die AlphaLaser AC 200 ist eine flexible 
Laserschneid- und Schweißmaschine 
für die schnelle 2D- und 3D-Bearbei-
tung von metallischen Werkstoffen: 
Blechen, Rohren und 3D-Formen.  

Die neue AC 200 benötigt aufgrund 
ihrer kompakten Bauweise bei einem 
Arbeitsraum von 1100 x 1500 mm 
und einem Arbeitsbereich von 500 x 
450 x 350 mm (X, Y, Z) nur eine Stell-
fläche von 3055 x 1700 x 1400 mm 
(B x T x H). 
Sowohl Bleche vom Band als auch 
große 3D Formen können bearbei-
tet werden.  

Eine stabile Stahl-Schweißkonstruktion 
bildet mit dem Portalaufbau die Basis 
für die X- und Y-Achse. Die Z-Achse 
bildet der Arbeitst isch mit der Auf-
nahme für Werkstücke und Vorrich-
tungen. Die Achsantriebe sind war-
tungsfreie, digitale Servomotoren. 
Eine exakte Posit ioniergenauigkeit 
wird durch genaue Messsysteme in 
den Hauptachsen sichergestellt. 

Wahlweise stehen Laserquellen von 
50 W – 200 W zur Verfügung, die 
einschließlich der Laserkühlung im 
Maschinengehäuse integriert sind.  

Die Bedienung der AC 200 erfolgt 
über eine intuit ive Benutzeroberfläche 
mit visueller Darstellung.  

Je nach Anwendung kann die AC 200 
mit zusätzlichen Bearbeitungsvor-
richtungen ausgerüstet werden (Dreh-
Schwenkachse, Optiken).  

Einsatzgebiete 
Sowohl das Laserschneiden als auch 
das Laserschweißen von Prototypen 
und Serien sind auf der AC 200 
möglich.   

Neben den Entwicklungslaboren und 
Zulieferbetrieben ist die äußerst 
flexible AC 200 besonders für 
Dienstleister in den Bereichen   

      - Feinwerktechnik 
      - Elektronikfertigung 
      - Medizintechnik 
      - Fahrzeug- und Maschinenbau 
      - Schmuckfertigung  

interessant. 

 

Mit wenigen Handgriffen ist die AC 
200 von Schneid- auf Schweißbetrieb 
umgerüstet. Der Tausch des 
Bearbeitungskopfes genügt.  



                                                         

Drei Betriebsarten sind mit der AC 200 
möglich: Handschweißen manuell 
oder mit Joystick, Halbautomatik oder 
vollautomatischer CNC-Betrieb. 

 
Handschweißen manuell 
Wird die AC 200 als offenes System 
der Laserklasse 4 eingesetzt, können 
Handschweißungen durchgeführt 
werden. Dabei kann die Relativ-
bewegung des Laserstrahls zur 
Materialoberfläche entweder mit der 
Hand oder per Joystick ausgeführt 
werden. Eine ergonomische Sitz-
position vor der Beobachtungsoptik ist 
gewährleistet. 
Ebenso können Laserauftrags-
schweißungen unter manueller 
Zuführung des Zusatzdrahtes an 
Formen und Formteilen bis 350 kg 
durchgeführt werden.  

Halbautomatik 
Die bewährte AlphaLaser Halbauto-
matiksteuerung ermöglicht das 
Zuschalten einer beliebigen Anzahl der 
Verfahrachsen X, Y, Z, A mit vor-
eingestellter Geschwindigkeit zur 
Laserbearbeitung. Die Bewegung des 
Bearbeitungskopfs wird zusammen 
mit dem Laserpuls über den 
Fußschalter ausgelöst.  

CNC-Betrieb 
Das Bedienterminal erlaubt die 
Erstellung und den Aufruf vollauto-
matischer CNC-Programme in G-Code 
(DIN 66025), die auch bequem mittels 
Software aus CAD-Daten erzeugt 
werden können.  

Einfachste Handhabung 
Ob Schweiß- oder Schneidanwendung 
- die Bedienung des Automatikmodus 
der AC 200 ist denkbar einfach. CAD-
Daten können in Form von DXF- oder 
PLT-Dateien in die Konvert ierungs-
software übernommen werden. Hier 
werden Anschnitte, Schnittreihenfolge 
und herzustellende Teilezahl festge-
legt. Ein mächtiges Schachtelungs-
Tool sorgt für die bestmögliche 
Ausnutzung des Materials.  

Ist das Programm erzeugt, wird es 
bequem per FTP zur Anlage geschickt 
und dort geschnitten - exakte Teile in 
Minutenschnelle. 

 
einfache Bedienung 

Zeichnen, Umwandeln, Schneiden: Die 
mit einem CAD-System erzeugten 
Daten können in Minutenschnelle 
umgewandelt und direkt geschnitten 
werden - ideal für Prototypen. Bei der 
Serienfert igung spielt das Schach-
telungs-Tool seine Vorzüge voll aus 



                                                         
Feinschneiden und -schweißen 
Die in der AC200 serienmäßige 
zuschaltbare Modenblende ermöglicht 
einen geringeren Laserstrahldurch-
messer und damit feinste 
Schweißungen und Schnittbreiten bis 
zu 0,06mm.              

Rohrbearbeitung 
Mit der optionalen Drehachse können 
zylindrische Bauteile bearbeitet 
werden - ob Schweißungen an Rohren 
oder komplexe Schnitte an Ringen, der 
Phantasie sind hier (fast) keine 
Grenzen gesetzt.  

 


